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ABSTRACT: 

Mat is arranged in grid sections entirely from thermoplastic polymer, 
consisting of at least two rows crossing over each other, and at the point of 
intersection the tapes and/or threads are combined. The polymer material is of 
two kinds, one having a higher melting temp, than the other, so arranged that 
at the intersection the low melt polymer can combine with the other. The 
polymer employed is pref. polyester, polyamide, polypropylene or polythene. 
The angle at the intersection is 45-90 deg.. This can be varied after a number 
of rows. The tape may be flat, round, eliptical, of hollow section, or a foam 
construction. The thread is pref. endless monofilament, or a multifilament 
yarn, having side by side construction and laid flat. USE - In road 
construction and to reinforce geophysical areas, for tips, drainage and erosion 
protection. Strong, lightweight and economical. 
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@ Gittermatte 



) Gittermatte aus uberwiegend thermoplastischen Polyme- 
ren, bestehend aus zumindest zwei Reihen von Goer Kreuz 
gelegten und an den Kreuzungsstellen miteinander verbun- 
denen Streifen und/oder Fasern. dadurch gekennzeichnet. 
daS alle Streifen und/oder Fasern zumindest einer Reihe 
verstreckt sind, und daft alle Streifen und/oder Fasern uber 
ihren Querschnitt aus mindestens zwei, unterschiedliche 
Schmelzbereiche aufweisenden Polymeren bestehen, wobei 
das Polymer mit dem niedrigeren Schmelzbereich zumindest 
zu der Seite der Streifen und/oder Fasern hin angeordnet ist. 
welche Seite die Verbindung mit den Streifen und/oder 
Fasern benachbarter Reihen darstellt, wobei durch das 
Polymer mit dem niedrigeren Schmelzbereich die Streifen 
und/oder Fasern benachbarter Reihen an den Kreuzungs- 
stellen miteinander verbunden sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Gittermatte aus iiberwie- 
gend thermoplastischen Polymeren, bestehend aus zu- 
mindest zwei Reihen von iiber Kreuz gelegten und an 
den Kreuzungsstellen miteinander verbundenen Strei- 
fen und/oder Fasern. 

Derartige Gittermatten werden zur Befestigung von 
StraBenkonstruktionen, zur Bodenbefestigung und zur 
Sicherung von Deponie-Unter- und/oder Oberbauten 
eingesetzt Hierzu werden zum einen Gewebe, deren 
Kreuzungspunkte durch zusatzlichen Binder verstarkt 
werden konnen (US-PS 49 80 227), zum anderen Poly- 
mergitter verwendet, welche in einer oder in beiden 
Richtungen der Gitterlinien verstreckt sind Die Her- 
stellung von Geweben ist sehr teuer, wahrend die Ver- 
streckung von Gittern insofern problemattsch ist, weil 
die Gitterpunkte nicht gleichermaBen verstreckt wer- 
den konnen wie die zwischen den Gitterpunkten verlau- 
fenden Drahte, Bander oder Streifen, so daB bei ver- 
streckten Gittern die auf das Quadratmetergewicht be- 
zogene Festigkeit relativ gering ist 

Es ist deshalb Aufgabe der vorliegenden Erfindung, 
eine Gittermatte der eingangs genannten Art zur Verfii- 
gung zu stellen, welche einfach herzustellen ist und eine 
hone Festigkeit, bezogen auf das Quadratmetergewicht, 
aufweist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB alle Streifen und/oder Fasern zumindest einer Rei- 
he verstreckt sind, und daB alle Streifen und/oder Fa- 
sern iiber ihren Querschnitt aus mindestens zwei, unter- 
schiedliche Schmelzbereiche aufweisenden Polymeren 
bestehen, wobei das Polymer mit dem niedrigeren 
Schmelzbereich zumindest zu. der Seite der Streifen 
und/oder Fasern hin angeordnet ist, welche Seite die 
Verbindung mit den Streifen und/oder Fasern benach- 
barter Reihen darstellt, wobei durch das Polymer mit 
dem niedrigeren Schmelzbereich die Streifen und/oder 
Fasern benachbarter Reihen an den Kreuzungsstellen 
miteinander verbunden sind. 

Die erfindungsgemaBe Gittermatte wird derart her- 
gestellt, daB zunachst Streifen und/oder Fasern mit zwei 
Schichten von unterschiedliche Schmelzbereiche auf- 
weisenden Polymeren hergestellt und danach verstreckt 
werden. Hierbei geniigt es, wenn das Polymer, welches 
den niedrigeren Schmelzpunkt aufweist, als dunne 
Schicht auf dem anderen Polymer angeordnet ist, wobei 
das andere, den hoheren Schmelzpunkt aufweisende 
Polymer das die Festigkeit verleihende Polymer ist Als 
Festigkeitstrager eignet sich hierzu besonders Polyathy- 
lenterephthalat (Polyester), Polyamid, Polypropylen 
oder Polyathylen, wahrend als Polymer .mit deutlich 
niedrigerem Schmelzpunkt hauptsachlich deren Copo- 
lymeren oder Mischungen von diesen Polymeren in Fra- 
ge kommen. Nachdem die Streifen und/oder Fasern zu- 
mindest einer Reihe verstreckt sind, werden diese in 
Re i hen d erart ii beT Kfeuz ge legt, d aB die Seite der 
Streifen und/oder Fasern mit dem niedrigeren Schmelz- 
bereich gegeneinander zu liegen kommen. Bei einem 
dreischichtigen Aufbau mit drei Reihen Streifen und/ 
oder Fasern miiBte also beispielsweise die mittlere Lage 
an beiden AuBenseiten mit dem Polymer mit niedrige- 
rem Schmelzbereich beschichtet sein. Nach dem kreuz- 
weise Ubereinanderlegen von Streifen und/oder Fasern, 
wird das hierdurch entstandene Gelege mit einer Tern- 
peratur beaufschlagt, die iiber den Schmelzbereich des 
Polymeren mit niedrigem Schmelzbereich hinausgeht, 
aber unter dem Schmelzbereich des Polymeren mit hd- 



herem Schmelzbereich liegt. Hierdurch werden die 
Kreuzungsstellen der Streifen und/oder Fasern benach- 
barter Reihen iiber das Polymer mit niedrigerem 
Schmelzbereich miteinander verbunden. !m allgemei- 
5 nen wird hierdurch iiber das Polymer mit niedrigerem 
Schmelzbereich eine VerschweiBung der beiden Strei- 
fen- und/oder Faserreihen erreicht. Fur viele Einsatz- 
zwecke der erfindungsgemaBen Gittermatte reicht es 
aus, wenn nur einige der Kreuzungsstellen als Verbin- 

io dungspunkte zwischen benachbarten Streifen und/oder 
Fasern eingesetzt werden. Es konnen aber auch alle 
Kreuzungspunkte als Verbindungspunkte fungieren. 

Die auf diese Weise hergestellten Gittermatten wei- 
sen zumindest in einer Gitterrichtung eine Festigkeit 

15 auf, die derjenigen der Streifen und/oder Faden ent- 
spricht, wodurch die h6chste Festigkeit, bezogen auf das 
Quadratmetergewicht erreicht wird, die uberhaupt 
moglich ist. Je nach Einsatzgebiet der Gittermatte kann 
es zweckdienlich sein, bei einer, zwei oder alien Reihen 

20 verstreckte Streifen und/oder Fasern einzusetzen. 
Ebenso konnen — im Gegensatz zu Geweben — bei der 
Obereinanderlegung die Streifen und/oder Fasern auf 
einfache Weise in der Gittermatte einfach in Bela- 
stungsrichtung angeordnet werden, so daB die Festig- 

25 keit der Streifen und/oder Fasern gut ausgenutzt wer- 
den kann. Die bevorzugten Winkel, mit denen sich die 
Streifen und/oder Fasern uberkreuzen, liegen zwischen 
45° und 90°, wobei beispielsweise ein Winkel von 60° 
bei drei Reihen und ein Winkel von 45° oder 90° bei 

30 zwei oder vier Reihen bevorzugt wird. 

Sofern Streifen in der erfindungsgemaBen Matte an- 
geordnet sind, weisen diese bevorzugt einen rechtecki- 
gen, meist flachen Querschnitt auf. Sie konnen aber auch 
ejliptischen Querschnitt oder einen bei Drahten iibli- 

35 chen Querschnitt aufweisen. Die Streifen konnen aber 
auch innen hohl ausgebildet sein. Ebenfalls konnen die 
Streifen aus geschaumten Polymeren hergestellt sein. 

Sofern Fasern fur die Herstellung der erfindungsge- 
maBen Gittermatte eingesetzt werden, ist es von Vor- 

40 teil, wenn diese Fasern Endlos-Mbnofilamente und/oder 
-Multifilamentgarne sind. Hierbei ist es besonders gun- 
stig, wenn die Monofilamente bzw. Multifilamentgarne 

- Bi-Komponenten-Filamente sind. Bei zwei Reihen mit 
Faden geniigen Bi-Komponenten-Filamente in side-by- 

45 side-Struktur, wobei es jedoch giinstiger ist — dies um- 
so mehr bei mehrschichtigen Reihenlagen — , wenn die 
Bi-Komponenten-Filamente in Kern-Mantel-Struktur 
vorliegen. 

Gunstige Eigenschaften bei der Verwendung der Git- 

50 termatten als Verstarkungsmaterial im StraBenbau oder 
beim Deponiebau sich, wenn die Gittermatte 

yorwiegend aus Streifen besteht. Es hat sich jedoch her- 
ausgestellt, daB bei Verwendung von Multifilamentgar-^ 
nen ebenfalls sehr gute Festigkeitseigenschaften erhal- 

55 ten werden, wenn diese in flachgelegtem Zustand zur 
Herstellung der erfindungsgemaBen Gittermatte einge- 
setzt werden. : — 

Die Gittermatte kann entweder fur sich allein einge- 
setzt werden. Sie kann aber auch ein- oder beidseitig mit 

60 Flachengebilden, wie beispielsweise mit Vliesen oder 
Folien abgedeckt sein. Die Gittermatte kann auch als 
Verstarkung in Kunststoffteilen dienen. Die erfindungs- 
gemaBe Gittermatte kann auch mit Kunststoff beschich- 
tet werden und dann als Ersatz far mit Kunststoff (bei- 

65 spielsweise mit PVC) beschichtete Gewebe eingesetzt 
werden. Dieser beschichtete Gewebeersatz eignet sich 
hervorragend fur Abdeckungsplanen fur Frachtgiiter 
und fur Lastkraftwagen. 
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Auch kann das erfindungsgemaBe Gitter zur Verstar- 
kung geotextiler Matten eingesetzt werden. Hierbei hat 
sich die Verstarkung der unter ENKAMAT bekannt 
gewordenen Drainage- und/oder Erosionsschutzmatten 
bestens bewahrt. 5 



Patentanspniche 

1. Gittermatte aus uberwiegend thermoplastischen 
Polymeren, bestehend aus zumindest zwei Reihen to 
von uber Kreuz gelegten und an den Kreuzungs- 
stellen miteinander verbundenen Streifen und/oder 
Fasern, dadurch gekennzeichnet, daB alle Streifen 
und/oder Fasern zumindest einer Reihe verstreckt 
sind, und daB alle Streifen und/oder Fasern uber 15 
ihren Querschnitt aus mindestens zwei. unter- 
schiedliche Schmelzbereiche aufweisenden Poly- 
meren bestehen, wobei das Polymer mit dem nied- 
rigeren Schmelzbereich zumindest zu der Seite der 
Streifen und/oder Fasern hin angeordnet ist, wel- 20 
che Seite die Verbindung mit den Streifen und/oder 
Fasern benachbarter Reihen darstelh, wobei durch 
das Polymer mit dem niedrigeren Schmelzbereich 
die Streifen und/oder Fasern benachbarter Reihen 

an den Kreuzungsstellen miteinander verbunden 25 
sind. 

2. Gittermatte nach Anspruch I, dadurch gekenn^ 
zeichnet, daB die Streifen und/oder Fasern benach- 
barter Reihen an alien Kreuzungsstellen miteinan- 
der verbunden sind. 30 

3. Gittermatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB sich die Streifen und/oder Fa- 
sern benachbarter Reihen unter einem Winkel von 
45 bis 90° kreuzen. 

4; Gittermatte nach einem oder mehreren der An- 35 
spruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Streifen rechteckig ausgebildet sind. 

5. Gittermatte nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Fasern Monofilamente und/oder Multifilamentgar- 40 
ne sind. 

6. Gittermatte nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Monofilamente Bi-Komponen- 
ten-Filamente in Side-by-Side-Struktur oder in 
Kern- Mantel-Struktur sind. 45 

7. Gittermatte nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Multifilamentgarne Bi-Kompo- 
nenten-Filamente in Side-by-Side-Struktur oder in 
Kem-Mantel-Struktur zumindest enthalten. 

8. Gittermatte nach einem oder mehreren der An- 50 
spruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Multifilamentgarne flachgelegt sind. 
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